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Productos de espuma en aerosol con HFO como propelente 
SE RECOMIENDA ENCARECIDAMENTE COMPLETAR UN INFORME DIARIO DE CONTROL DE CALIDAD Y UNA FICHA DE AISLAMIENTO PARA CADA PROYECTO. 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Consulte las pautas de aplicación para obtener más detalles. 
ASISTENCIA TÉCNICA 
Para obtener información más detallada, comuníquese con Ventas técnicas internas al número gratuito: 1-800-706-0712, opción 2 (CST) 
Correo electrónico: spf.techsales@basf.com  
Sitio web: www.spf.basf.com 
Fichas técnicas: http://www.spf.basf.com/technical_data.php  
 

WALLTTITE® es una marca registrada BASF Corporation.   
 

Aplicación BASF Spray Foam disponible para descargar (ficha técnica, hojas de seguridad, guías de aplicación, etc.):  

    

Producto y propiedad/pauta 
WALLTITE® LWP 

Productos de mayor elevación 
WALLTITE® Plus WALLTITE® XL 

ESPESOR DE CAPA ÚNICA (máximo en 
pulgadas) 2 in 4 in 

5 in (o 3,75+3,75 in de  
partes protectoras en contacto 

sin tiempo de secado) 

TIEMPO DE ENFRIAMIENTO (entre capas) 15 minutos por capa de 2 in 10 minutos por pulgada Más de 3,75 in, 10 minutos 
por pulg. 

RENDIMIENTO (pies tablares por fijación) 4700-5100 4700-5300 5000-5700 
VALOR DE R (por pulgada en 
instalaciones de 1 in y 3,5 in o más) 

R-6.9 (1 in)  
R-7,1 (3,5 in en adelante) 

R-7.1 (1 in)   
R-7,1 (3,5 in en adelante) 

R-6.9 (1 in)  
R-7,1 (3,5 in en adelante) 

TEMP. MÍNIMA DEL SUSTRATO (utilizar el método de aplicación en frío, aplicar capas rápidas cuando sea necesario) 
MADERA 30 °F y calentamiento 20 °F y calentamiento 20 °F y calentamiento 

METAL/CONCRETO 40 °F y calentamiento 30 °F y calentamiento 30 °F y calentamiento 

TEMP. DE PROCESAMIENTO, CALENTADORES AB, CALENTAMIENTO DE MANGUERA (Ajustar en incrementos de +/- 5°) 
CLIMAS MÁS FRÍOS De 120 a 140 °F De 120 a 130 °F De 120 a 140 °F 

CLIMAS MÁS CÁLIDOS De 110 a 125 °F De 110 a 125 °F De 110 a 125 °F 

PRESIONES DE FIJACIÓN DEL PROPORCIONADOR (Las presiones de aspersión se enumeran de forma secundaria) 
CLIMAS MÁS FRÍOS  De 1150 a 1450 psi  

(900-1200 psi) 
De 1150 a 1450 psi  

(900-1200 psi) 
De 1150 a 1450 psi  

(900-1200 psi) 
CLIMAS MÁS CÁLIDOS De 1150 a 1450 psi  

(900-1200 psi) 
De 1150 a 1450 psi  

(900-1200 psi) 
De 1150 a 1450 psi  

(900-1200 psi) 

          

VELOCIDADES DE REACTIVIDAD 
(Intervalo de temp. ambiente) 

W (30-65 °F) W (20-65 °F) W (20-65 °F) 

R (60-120 °F) S (60-120 °F) S (40-120 °F) 
      

VIDA ÚTIL DE LA RESINA 6 MESES 3 MESES 6 MESES 
VIDA ÚTIL DE ISO 12 MESES 
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